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Bemutatkozunk

A Lean Technology Hungaria Kft. munkatarsai
kozel egy évtizedes tapasztalattal a hatuk mo-
gott latjak el tanacsokkal és tamogatjak mlsza-
kilag a Lean-Manufacturing irdnt elkotelezett

cégeket.

Munkatarsaink szaktudasa biztositja az idealis
maodszert ahhoz, hogy a Lean elv(i gyartds min-

den termelési kornyezetben megvaldsithaté le-

gyen.

Cégiink f6 profilja:

- CsGvdzas rendszerek gyartdsa

- Aluprofilos rendszerek gyartdsa

- Automata vezérlés( vontatok forgalmazasa
- Manipulatorok értékesitése

- Lean tanacsadas

- Tervezés
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A Lean Technology alkatrészek

és hasznalatuk.

A Lean Technology termékvalaszték harom alapveté elv koré épil:

e AzERO az ipari kornyezet sziikséges tulajdonsaga: a csdveken és gorgékon tapasztalt terhel-

het6ség olyan kiilonleges megoldasokhoz vezetett, mint a szegecselt tengely(i gorgdk, és a

2mm falvastagsagu csovek hasznalata.

e AMULTIFUNKCIONALITAST az alkatrészek kompatibilitdsa biztositja, mely minimalizalja a

komponensek kozotti zavard eltéréseket.

« ATARTOSSAG, melyet a cséveken és csatlakozékon talalhaté feliiletkezelés biztositja.
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Csovek

Vé

Miiszaki specifikacio

Az acél csovek bevonata mlanyag. Az acél cs6 kils6 és belsé fellilete korrézié elleni bevonattal van el-
l[atva. A mlanyag bevonat kilonféle szinekben érheté el. Standard szinek raktarrdl azonnal szallithatok.
A vevdi igények szerint torténd szinezés, el6zetes egyeztetés alapjan csak bizonyos mennyiség felett ér-
hetd el. Specialis, transzparensen szinezett bevonatolas szintén elérhetd kinalatunkban.

Az acél csovek kilsé felliletét ugy kivitelezziik, hogy az egy tartds és biztos alapot nydjtson a mlanyag
bevonatnak.

Mdanyag bevonat

Specialis, a manyag bevonat
tapadasat segit6 fellletkezelés

Acél cs6, kiilsé és belsd
korrézio elleni bevonattal

Atmérok és specifikaciok
Acél csO: kiilsé atméré 27mm, falvastagsag: 1mm vagy 2mm
Bevonatolt cs0: kiilsé atmérs 28,6mm (+0-0,2)

Standard hossz: 4000mm

Uzemi hémérséklet: o°c - +40°C



Csovek

Csovek kddtablazata
Mdanyag bevonatos acél csdvek, anodizalt aluminium és rozsdamentes csovek. ESD kivitelben is.

Acél — miianyag bevonatos
TP 20 W ESD TP 20 BK ESD

TP: mianyag bevonatos 10: falvastagsag 1,0mm  W: fehér ESD: ESD mindsités

20: falvastagsdg 2,0mm  BK: fekete m
GY: szlirke RAL 9022 é%
LG: sziirke RAL 7035
BL: kék
YE: sarga
IV: elefantcsont
RD: vOros

Egyedi szinek kérésre

Aluminium - anodizalt
TA 15 BK TA 15 BK

TA: aluminium 15: falvastagsag 1,5mm BK: fekete

25: falvastagsag 2,5mm Sl: ezst

Rozsdamentes - KO33

TKO 12 TKO 12
TKO: KO33 12: falvastagsag 1,2mm
Tipus Acél cs6 Aluminiumcs6  Hossz
c P S 28,6 x Imm 28,6 x 2mm 28,6 x1,5mm = 28,6 x2,5mm
SO zin 620 gr/m 1239 gr/m 340 gr/m 540 gr/m
Fehér
Sziirke

I 4 v
I S v
00 Vildgosszirke |:| / /
8 e I /
8 Elefantcsont |:| / /
© sarga I 4 v
g Voros / / 4m
Q>) Fekete / /
(aa]

Fekete anodizalt

ANAN
ANAN

Szirke anodizalt

Egyedi RAL szin

\
\

ESD (%) Fekete
Antisztatikus Vilgosszirke

\
N
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Csovek hosszmerevségének vizsgalata K

|

A terhelési vizsgalatot H kialakitasu szerkezeten vizsgalva. ]

Maximalis koncentral terhelési kapacitas vizsgalat 2mm-es falvastagsagu csénél

350 kg
297 kg
300 kg
250 kg
200 kg
150 kg 112 kg
83k
100 kg 125 kg = \ £
Lt
93 k —
50 kg & 85 kg ) —
g 52 kg
kg
750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2000 mm
== Ténkremeneteli terhelés ={}=Maradandd alakvaltozas

Maximalis elosztott terhelési kapacitas vizsgalat 2mm-es falvastagsagu csénél

400 kg 380 kg
350 kg
300 kg
250 kg 223 kg
o T s
149 kg L — ——
100 kg 128 kg T(');kg —]
50 kg 93 kg
kg
750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2000 mm
=>=" Ténkremeneteli terhelés == Maradandd alakvdltozas
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Maximalis koncentral terhelési kapacitas vizsgalat 1Imm-es falvastagsagu csénél

140 kg 123 kg
120 kg
100 kg

80 kg

60 kg

40 kg

20 kg 33ke ‘Zé_lkg —ZSDkg

k
: 750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2 000 mm
== Tgnkremeneteli terhelés  =I=Maradando6 alakvaltozas

Maximalis elosztott terhelési kapacitas vizsgalat 1mm-es falvastagsagu csénél

300 kg
247 kg
250 kg
200 kg
150 kg
94 kg
100 kg
62 kg
83 kg m— \
50 kg 67 kg 63 kg
41 kg
kg
750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2 000 mm
=C= " Tnkremeneteli terhelés == Maradandé alakvéltozas
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Acél csatlakozok

Miiszaki specifikacio

Csatlakozdink 2,5mm vastagsagu edzett acélbdl késziilnek. Az idom geometriaja ugy kerllt kialakitasra,
hogy az maximalis tartast biztositson. A csatlakozdn el6re kialakitott furatok segitségével az idomok
csavarokkal rogzithet6k a csévon. Az idomok galvanizaltak, felliletkezelésik tartés, ellendll a karcola-
soknak, antisztatikus hatasu.

Megfogas

/\ Azidomok teherbirasanak vizsgalata

A vizsgélat soran specialis hizd/nyomao gép kerilt felhasznalasra. A termékek minéségének biztositasa-
nak érdekében az idomokat szuréprobaszerlien folyamatosan vizsgaljuk.

400 kg
300 kg
200 kg
100 kg
110 kg
kg

W Huzasi ellenallas B Nvomasi ellenallas

13



Acél csatlakozok

JB180

400 kg
300 kg
200 kg

100 kg
110 kg

kg

W Huzasi ellenallas B Nvomasi ellenallas

JB90 +JB270

400 kg
300 kg
200 kg

o m

kg

M Huzasi ellenallas B Nvomasi ellenallas

Feltételezve, hogy a biztonsagi tényez6 2, nyomasi ellendllasra maximum 150gk-os terhelés engedhetd
meg. Az idomokat terhek fliggesztésére alkalmazni helytelen és nem javasolt.

Az idomok ujra felhasznalasanak lehet6sége

A terhelési vizsgdlatot H kialakitasu szerkezeten vizsgalva.

Kisérleti koriilmények

Az idomok csavarjait addig huztuk, mig az idom a csévon mar nem csuszott meg. Ezt kdvetéen az idomot
egy Uj cs6szakaszon, Uj csavarokkal ismételten rogzitettiik, olyan erével, hogy az a csévon mar nem csu-

szott meg. A vizsgdlatot kiilonb6z6 idomokon elvégeztiik.

Eredmény
10 alkalomig nincs szignifikans valtozas az idomok szoritasaban. 10. alkalmat kovet6en a tesztet nem

folytattuk. A teszt alapjan kijelenthetd, hogy 10 alkalommal torténé ismételt felhasznalds esetén sincs
szamottevd kildnbség az idomok hasznalhatdsagaban.

14



Acél csatlakozok

Standard csatlakozdék @

Az 6sszes acél csatlakozo elérhetd fekete szinben (JBxxx) és ESD (JWxxx) kivitelben

JB90

Belsé6 sarok 90°

~
&
n’ag,;,"_” P 3% }
e " .‘QA R
R
.

*elérhet6 széles kivitelben is — egyenértékd F-A, G-A

JB180

Egyenes csatlakozo 180°

~

(’\ 127
%{&L\\

AR

*elérhet6 széles kivitelben is — egyenértékd F-B, G-B

JB270

Kiils6 sarok 270°

*elérhet6 széles kivitelben is — egyenértékd F-C, G-C

JBT 90°-0s csatlakozé
N ‘w ~
| C %
- Y
fla \
40 W ‘
| } ¥
1 i; \ [
*elérhet6 széles kivitelben is — egyenértékd F-D, G-D
[ JBX [ Keresailtd csatlakozo

A_ 5
208, N =

” o §
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Acél csatlakozok

Standard csatlakozdék @

Az 6sszes acél csatlakozo elérhetd fekete szinben (JBxxx) és ESD (JWxxx) kivitelben

JBA1 Standard allithaté szég(i csatlakozé




Acél csatlakozok

Standard csatlakozdék @

Az 6sszes acél csatlakozo elérhetd fekete szinben (JBxxx) és ESD (JWxxx) kivitelben

5°-0s csatlakozo 50 db

-

s A \e
fawe,, /7 X ‘%
i

S~ —

30° -os csatlakozé 50 db

&
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Acél csatlakozok
Standard csatlakozdék @

Az 6sszes acél csatlakozo elérhetd fekete szinben (JBxxx) és ESD (JWxxx) kivitelben

»
5

2 oldalon cstisz6 parhuzamos 6sszek6té elem




Acél csatlakozok

Standard csatlakozdék @

Az 6sszes acél csatlakozo elérhetd fekete szinben (JBxxx) és ESD (JWxxx) kivitelben
JBHB

~

Multifunkcionalis rogzité ”A” elem

19



Gorgospalyak

Midiszaki specifikacio
Megbizhaté, karbantartast nem igényl6 gorglspalydink gravitacids pdlyak vagy taroldk, konvejorok ki-

alakitasahoz egyarant hasznalhaték. A profilozott acél palydhoz az egyes gorgdk acél tengellyel, szege-
cselve kapcsolddnak, mely nagyobb terheléseknek is ellenallnak.

Mdanyag gorgbk

Szegecselt acél tengelyek

Korrdzid elleni bevonattal
ellatott acél profil

7 o 7

Atmérék és specifikaciok

357

Bevonatolt acél profil: &
N
vastagsag 1,25mm, magassaga 26,5mm, szélessége 35mm Dy AT AT | LT 5
b NG |
Teljes magassag: 35mm oy Sl
3998.4
Gorgo: atmérdje 31mm, terhelhet6sége max. 150kg gorgbtengelyek
0,35 0,35
e i

kozti tavolsadg 35,7mm

35

Acél tengely: atmérégje: 3,75mm

Standard hossz: 4000mm j
| 35

Uzemi hémérséklet: °C - +40°C

265

20



Gorgoéspalya

Gorg6k terhelhetGsége @

Tesztet végeztiink annak érdekében, hogy megallapit-
suk, mekkora terhet tud a palya elviselni. Visszafor-
dithatatlan alakvaltozas: 150kg felett. 30kg-os terhe-
Iésig a csUszas minGsége nem valtozik.

G6rg6’spa’|ya hajll'tc’)szila' rdséga A vizsgalatot a kdvetkez6 mdédon végeztik el. A gorg6s-
palyat két ponton alatdmasztottuk. Az alatamasztas

tdvolsagat a vizsgdlat soran valtoztattuk. A gérgdspalyat
minden esetben kdzépen terheltik, ugy hogy a terhelés
2db gorgén adddott at.

Vizsgalati teher

G

Az eredményt a kdvetkez8 tablazatban foglaljuk 6ssze.

Max terhelés k6zépen 2 gorgon atadva az alatamasztas fiiggvényében

300 kg
247 kg
250 kg
200 kg
150 kg
94 kg
100 kg
62 kg
83 kg m— \)
50 kg 67 kg 63 ke
41 kg
kg
750 mm 1000 mm 1250 mm 1500 mm 1750 mm 2 000 mm
== Tdnkremeneteli terhelés == Maradando alakvaltozas

Csuszas mindségének vizsgalata

A vizsgdlat sordn arra kerestiik a valaszt, mi az a legkisebb hajlasi sz6g, ahol egy merev doboz (40mm x 40mm)
melynek tomege 1kg, elindul a gorgss palyan. A vizsgalatot vizszintes helyzetbdl kiindulva fokozatos emelés
mellet végeztiik.

Eredmények

A doboz megmozdul: a=1,5°
Magas sebesség elérése: a=2,5°

21



Gorgospalyak és megvezetdk

GorgGspalya multi — (g6rgé atméré 50mm)

22



Gorgospalyak és megvezetdk

RD60 Gorgdspalya multi — (g6rgé atméré 60mm)

RDS80
Szélesgorgés palya | RBK  [Gorgospalyafék |
| RF [ Telegorgs

23



Gorgoéspalya megvezetdk

Standard megvezetdk
Standard szin — fehér és vildgosszirke. ESD kivitel fekete. Elérhetd aluminium kivitelben is!

RGC40W K6zéps6 megvezetd — fehér (400)

RGL1040W Oldalsé megvezetd — fehér (400x10x40) vall 10mm

Elérhetd aluminium kivitelben is! — RGL1040AL

RGL4040W Oldalsé megvezet6 — fehér (400x40x40) vall 40mm L=4m

\ tw), |

TN o
\ ry \{‘
\ - .

é \8(? N‘

Elérhetd aluminium kivitelben is! — RGL4040AL

24



Gorgospalya kiegészitok

LR Gorggspilyatartd 50 db

. ~
o~ A%
L SN =
P R
~ fl X

il

*elérhetd lekerekitett valtozatban is

RS ] Goredspilya tart fekkel

Gorglspalya tarté mély fékkel

N
o~ 1 P
L ', 2
|
q \49‘5 40 »
\ -~

*elérhetd lekerekitett valtozatban is

Gorgdspalya toldo

Gorgdspalya keresztez6 idom

25



Gorgoéspalya kiegészitok

P

Gorgdspalya tarté 33mm 50 db

Gorgospalya tarto visszagurulas elleni védelemmel

30mm

Adapter csétartohoz (kombinalhatoé JR-JRS-JRL-JRD-JRX)

\\L, : \ | .
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Mianyag kiegészitik

Végzars dugs

LB2H

Gyliri cimketarto sinhez (LB2S tipushoz)

SLB Gyiir(i JBS idommhoz

\/‘—//
PLH Munkalap tarté - méianyag
>
~ -
3 AR
1%’
Megvezets gyiiri 50 db

27



Mianyag kiegészitok

Cimketart6 30mm széles Cimketart6 50mm széles

LB2540 | Cimketart6 (LB2H-val kombinalhato) m Irattarto klipsz

P100GY | cs6védé szivacs L=2m

P100RBK | cs6véds gumi

C-Tube | Attetszé cs6véds Pohartart6

28
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Csavarok és anyak

SC1 Csavar és anya (M6x28)

Alkalmazhaté

4

SC2 Csavar (M4x6) alkalmazhaté JR-JRL-JRS-JR33-JRS33 idomokkal

Alkalmazhaté

SC3 Csavar és anya (M8x40) alkalmazhaté WB idommal és talpas kerékkel

Alkalmazhatdé

SC4 Csavar és anya — anyarogzitd el6készitéssel

Alkalmazhatdé

4

SC5 Csavar és anya (M8x45) alkalmazhaté WB idommal és WP lappal

Alkalmazhato

29



Csavarok és anyak

SC7 Csavar és anya (M8x25) alkalmazhaté PTR-PTL-BQ idomokkal

Alkalmazhaté

SC8 Csavar és anya (M6x12) csérégzitéshez PRT-PTL idomoknal

Alkalmazhaté

SC9 Csavar és anya (M10x70) VR500 rogzitéshez

Alkalmazhatdé

SC10 Csavar és anya (M6x25) alkalmazhaté panelokhoz, munkalaphoz 50 db
Alkalmazhaté
V- 4
i
SC11 Csavar és anya (M6x30) alkalmazhat6 panelokhoz, munkalaphoz 50 db

Alkalmazhato

fe.
e
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FT1

FT2

PAMI Csébe dughaté fém betét m Fém szintezé talp

FT3

FT4

Talpak és kerékrogzitok

|8
240 7
Szintezd talp — miianyag csGbetéttel
()
po—r )
R s
§ \Ne— )
5 461\ i
g 25 N_—F
& ad
| f 1 s

=

RoOgzito6 talp - erGsitett

B29.1 o @237
- >
)
8 | ‘
[ B o

Rogzit6 talp - konnyli

B34 : |
,‘ rﬁl‘
=, N
s '
L
- - 3 ~I -
SN 7P
- = -~
- -~
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Talpak és kerékrogzitok

ACT

Felfogaté elem alu profilhoz

0286 mm

55 mm

N/ /38 mm
g
ESD

PTL/PTR [ sarokelem - bal (PTL) jobb (PTR) Univerzalis sarokelem

Kerékrogzit6 sarokelem - kozéps6 PTUL Univerzalis sarokelem - light

m Kerékrogzité talp ROPL Forgbézsamoly

Kerékrogzit6 idom

\“Center-to-center 125 mm

32



Talpak és kerékrogzitok

PB400 40x40 galvanizalt acélprofil Galvanizalt sarokelem acélprofilhoz

| PHL_Joualssshooter | PH2 __Jshooer

VR500 VK500

VR1000 VK1000

— A

33



Standard kerekek
A megjelolt kerekek elérhet6k ESD valtozatban is. Standardtdl eltéré kerekek kérésre!

CsGbe dughaté kerék — 75mm 75kg

_PP125 [ Taipas kerék- 100mm 160kg

d

34



Standard kerekek
A megjelolt kerekek elérhet6k ESD valtozatban is. Standardtdl eltéré kerekek kérésre.

m Talpas kerék fékkel — 100mm 160kg

35



Monorail és kampok

 MR300 [ wonoral MRTR

36



Monorail és kampodk

HK1

M Centre-to-centre

52.5 mm

\ @5 / @ 31

Hk L emps oo

Centre-to-centre
52.5 mm
P31
SL200

37



Munkalapok

Regenerst lap I Bitorlap |~

Polipropilénlap [ Plexi lap N

E)Y

Polietilén lap — e

38



DEBO1 SAWO01
i)

LATO1 [ Imbuszkules3 LAT02 Imbuszkuless |
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Automata vontatdk (AGV)

AUTOMATA VONTATOK - Automated Guided Vehicle

Pontos logisztikai folyamat fix Utvonalakkal. 24 éras lGzem emberi beavatkozds nélkiil. Megsziinteti
a villas targoncak altal jaro kockazatokat. Az AGV nem okoz kart az arukban, gépekben vagy szerkeze-

tekben.

FEJLETT PROGRAMOZOI FELULET

Gyors és egyszerl programozas az érintdkijelz6n keresztil vagy egy szamitdgép gyors csatlakoztatasaval.

RUGALMASSAG

Nincs szlikség a hagyomdanyos anyagmozgatasi infrastrukturakra. Az AGV-k szdma kénnyedén novelhet6
a vallalkozas novekedésével egyiitt. Fejlesztések a rendszer ledllitasa nélkil lehetségesek. A munkafo-
lyamatokat hatékonyan és dinamikusan meg lehet osztani a meglévé AGV-k kozott. Az utvonalakat kony-
nyen lehet mddositani, tovabbi AGV-ket szabadon lehet hozzdadni a mar meglévé rendszerhez. Kompa-
tibilis minden tipusu automatizaldssal. Forgalomiranyitd rendszerrel biztositott jaratok, hogy ne tortén-

hessenek balesetek.

HATEKONY, MEGBIZHATO, RUGALMAS SZALLITAS

Just-In-Time szdllitas. Biztos célba jutas. Pontosabb készletgazdalkodas. A gyartd csarnokban tarolt aruk

minimalizalasa.

OPTIMALIS MINOSEG - AR ARANY

Alacsony lizemi és karbantartasi koltségek.

41



Automata vontatdk (AGV)

STANDARD modellek
INDEVA® Tugger AGV és INDEVA® Tunnel AGV

INDEVA® AGV standard modellek

TUGGER (vontatd) AGV 750kg — 1500kg
TUNNEL (szallité) AGV 750kg.

F6bb tulajdonsagai:

Az AGV (automata vezérlési vontatd) egy a padldra ragasz-
tott magnes szalagot kovet, mely konnyedén leragaszthato
és barmikor mddosithaté a kivdnt nyomvonalon. Minden
egyes STANDARD vontato ellathato kiilonféle egyedi funkci-

dval és bévithetd standard kiegészit6kkel.

Az INDEVA AGV inditasa torténhet el6re programozott au-
tomatikus mddon vagy akar az operator tavoli utasitasa (pl.

hivas) alapjan is.

A vontatdkat rendelkeznek szabvanyos kommunikacios
porttal (WIFI), melyek kiils6 eszkozoket egyszer(ien tudnak

vezérelni.

INDEVA TUGGER (vontato tipus) AGV 750kg — 1500kg

Az INDEVA TUGGER AGV egy standard megoldas kocsik von-
tatasara. A kocsik lehetnek szabvanyosak vagy kimondottan

adott termék mozgatasara kialakitott.

42



STANDARD modellek
INDEVA® Tugger AGV és INDEVA® Tunnel AGV

Automata vontatdk (AGV)

INDEVA TUNNEL (szallito tipus) AGV

Az INDEVA TUNNEL AGV segitségével kocsit lehet
szallitani az izemen vagy raktaron belil. Az AGV be-
gurul a szallitandd kocsi ala, majd egy teljesen auto-
matikus mikodésd vondcsap (”pin hook”) rogziti a

szallitmanyt és elszallitja a kivant helyre.

A megfelel6 helyen az AGV behulzza a vondcsapot
ezzel oldva a szallitmanyt. Ezt kovetSen Uj ciklust vagy
Uj feladatot végezhet. A standard kivitelG TUNNEL

AGV szallitasi kapacitdsa 750kg.

Az INDEVA® TUNNEL AGV-t leggyakrabban az autod-
iparban hasznaljak komissiézott kittek gyartdsori ki-

szallitasara.

43



Automata vontatdk (AGV)
EGYEDI EPITESU modellek

Az egyedi épitésli modelleket minden esetben az elvég-
zend6 feladatra vagy mikodésre szabjuk, annak megfele-
I6en, hogy milyen a mar meglévé gyartasi struktira, az

eszkozok és azok méretei vagy milyen layout kialakitas.

Az egyedi épitésli modellek — a vevdi igényeknek megfele-
I6en — cs6vazas rendszerekkel vagy hegesztett szerkeze-

tekkel egyarant hasznalhatok.
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EGYEDI EPITESU MODELLEK

Az egyedi épitési gravitaciés INDEVA® AGV model-
lek tobbnyire dobozokat vagy raklapos termékeket
szallit a raktar és gyartdsor kozott. A gravitacids
erét is kihasznalva a be és kirakodas teljesen auto-
matizalt. A gorgbs palyakat ugy tervezziik meg,

hogy alkalmazkodjon a kiilénféle tipusd, méretl és

mennyiségli dobozhoz.
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Manipulatorok

A manipulatorok olyan teherkiegyensulyozd berendezések, amelyek ergondmiai megoldast nydjtanak a
kézi anyagmozgatds teriiletén. Ezen gépek jellemzdje a konnyl, pontos és preciz hasznalhatdsag. Mo-
dern technoldgiai kovetelményeknek megfelel6en alkalmasak a kis- és nagyméret( terhek gyors és gyak-
ran ismétl6dé mozgatdsdra. A termékek f6 jellemzGje, hogy kézi erGkifejtés nélkil, csak a gép mozgdsat

irdnyitva lizemeltethetGek.

LIFTRONIC® — INTELLIGENS ES ERZEKENY

A LIFTRONIC® manipuldtorok a teherkiegyensulyozé6 berendezések legfejlettebb vdltozata.
Ezen berendezések vezérlését egy mikroprocesszor végzi a hagyomanyos pneumatikus vezérlés helyett,
igy nincs kitéve azoknak a tipikus korlatoknak, amik a hagyomanyos gépeknél jelentkezik, ezért sok-
kal jobb teljesitménnyel és magasabb megbizhatdsaggal mikodnek. A LIFTRONIC® széria termékeivel
a gép kezel6i magabiztosan, nagy sebességgel és pontossaggal mozgathatnak terheket. A fejlett vezérl6

rendszerének koszonhetéen folyamatosan felligyeli a teher valtozasat és az operator szandékait, igy a

kezel6je szamara a nehéz anyagok mozgatdsa olyan lehet, mintha csak grammokat emelne.

PN — praktikus és erds

A PN széria termékei pneumatikus manipulatorok, amikkel akar 250 kg tomeg( terhet is emelhe-
tiink, mozoghatunk és foroghatunk vellik Ugy, mintha azok sulytalanul lebegnének. Megbizhatd, robusz-
tus és sokoldall, amit arra terveztek, hogy olyan helyre is be tudjanak nyulni, ahova masfajta gép-

pel szinte lehetetlen lenne.  (LIFTRONIC® - registered trademark of SCAGLIA INDEVA S.P.A.)
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INDGA

INTELLIGENT DEVICES FOR HANDLING



Egyéb logisztikai megoldasok

CSOVAZAS KOCSI, TROLLEY, MILKRUN

A rendszerelemeinkbdl késziil6 kocsik az optimalizalt termelési folyamathoz és termékekhez alakitha-
ték. Az egyedi megolddsok, kialakitdsok elényei egyértelm(iek a kereskedelmi forgalomban beszerezhe-

t6 kocsikhoz képest.

e egyszerlen mozgathatdk

o illeszthet6 a gyartasi folyamathoz

e rugalmasan atalakithatok a megvaltozott termelési folyamatokhoz
e ideiglenes igények egyszerlien lefedhet6k

e Ujrafelhaszndlhato épitéelemek

e automata vontatdkkal (AGV) torténd integracid egyszerlien megoldhaté
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Egyéb logisztikai megoldasok

HEGESZTETT SZERKEZETEK, ALVAZAK

e E/H/C kialakitasu alvazak
e nyomtavkdvetd vontatmanyok

e 2/4 kerék kormanyzott kialakitas
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Egyéb logisztikai megoldasok

DOBOZOK, LADAK, INZERTEK

e Hagyomanyos vagy

e ESD kivitelben

BALANSZEREK

Teherkiegyenlit6k kéziszerszamok kezelésére, megfelel6 magassagban tartasara szolgdld eszkdzok, me-

lyek nagyban megkonnyitik a munkavégzést.
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MATERIAL HANDLING SOLUTIONS



Munkatarsaink

Kuti Csaba

Ertékesitési vezetd
+36 30 283 2055
csaba.kuti@leantechnology.hu

Wandraschek Bence

Terileti vezet6 ( Nyugat-Magyarorszag)
+36 30 580 3506
bence.wandraschek@leantechnology.hu

Szabo Zsolt

Mdszaki vezet6
+36 30 263 2137
zsolt.szabo@Ileantechnology.hu

Varga Alvaro David

Vezet6 tervez6
+36 30989 0871
david.varga@leantechnology.hu

Telephelyeink

Varga Marton

Terlleti vezet6 (Kelet-Magyarorszag)
+36 302303190
marton.varga@leantechnology.hu

3
&

Nyugat-Magyarorszag

H — 9200 Mosonmagyarévar
Pet6fi Sdndor utca 45/a

Csehorszag

Lean Technology CZ s.r.o.
Jestrebicka 14

181 00 Praha 8

tel: +420 233 55 06 29
fax: +420 233 55 23 77

Kelet-Magyarorszag

H — 2142 Nagytarcsa
Szilas utca 4. (Kereskedelmi park)

Lengyelorszag

Lean Technology Poland Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Ludwisarska 9 lok. 60

04-210 Warszawa

tel: +48 795 392 449

e-mail: info@lean-technology.pl

web: www.lean-technology.pl
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